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Présentation 

Ce manuel est l'un des nombreux outils indispensables du nouveau cours « Soudure des aciers et des 
nouveaux alliages », élaboré par et pour l'industrie sous la direction du Conseil provincial des comités 
paritaires de l'industrie des services automobile du Québec et avec l'implication du comité paritaire de 
votre région. 
 
Informez-vous régulièrement auprès de votre CPA pour connaître les nouveautés. 
 
Bravo pour votre démarche de formation et bon succès! 
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